	BỘ GIÁO DỤC VÀ ĐÀO TẠO TRƯỜNG ĐẠI HỌC MỎ - ĐỊA CHẤT
	CỘNG HÒA XÃ HỘI CHỦ NGHĨA VIỆT NAM
Độc lập – Tự do – Hạnh Phúc


ĐỀ CƯƠNG CHI TIẾT HỌC PHẦN
1. Tên học phần:  Tên tiếng Việt (tên tiếng Anh)
Tiếng Việt: Thực tập tốt nghiệp
Tiếng Anh: Graduation practice
Mã số học phần: 7090231
Số tín chỉ học phần: 4(1-6-5)
Số tiết học phần: 
Lý thuyết: 15; Bài tập: 0; Bài tập lớn: 0. 
Thực tập: 90; Đồ án: 0; Tự học: 45;
2. Đơn vị quản lý học phần
2.1. Giảng viên giảng dạy:	                                    Mã giảng viên
1. PGS. TS Nguyễn Đức Khoát	0902-05
2. ……
2.2. Bộ môn: Tự động hóa xí nghiệp Mỏ và Dầu Khí
2.3. Khoa: Cơ – Điện
3. Điều kiện học học phần (mã số học phần)
     3.1. Môn học tiên quyết: Hoàn thiện các HP theo quy chế đào tạo
3.2. Môn học học trước: 
[bookmark: _GoBack]4. Mục tiêu của học phần 
4.1 Kiến thức (Trình bày những kiến thức mong muốn sinh viên tích lũy được sau khi hoàn thành học phần?)
4.1.1. Củng cố kiến thức của ngành học một cách hệ thống thông qua tìm hiểu các hoạt động trong một nhà máy sản xuất 
4.1.2. Áp dụng được các kiến thức tổng quan về doanh nghiệp, quy trình công nghệ và hệ thống thiết bị, an toàn lao động
4.1.3. Vận hành được thiết bị, hệ thống thiết bị và dây chuyền sản xuất
4.1.4. Hiểu rõ vai trò của người kỹ sư trong việc điều hành, quản lý ở một đơn vị sản xuất.
4.1.5. Đánh giá các giải pháp hệ thống điều khiển và tự động hóa công nghiệp
4.2 Kỹ năng (Trình bày những kỹ năng cứng và kỹ năng mềm mong muốn sinh viên tích lũy được sau khi hoàn thành học phần?)
4.2.1. Nhận thức về mối liên hệ mật thiết giữa giải pháp kỹ thuật điều khiển và tự động hoá với các yếu tố kinh tế, xã hội và môi trường thực tế. 
4.2.2. Nhận biết vấn đề và hình thành ý tưởng giải pháp, đề xuất và xây dựng các dự án hệ thống điều khiển và tự động hoá. 
4.2.3. Thiết kế hệ thống và thiết bị đo lường, điều khiển và tự động hoá. 
4.2.4. Triển khai, chỉnh định và đưa vào vận hành hệ thống và thiết bị đo lường, điều khiển và tự động hoá. 
4.2.5. Vận hành, bảo trì hệ thống và thiết bị đo lường, điều khiển và tự động hoá công nghiệp
4.2.6. Đánh giá được quy trình công nghệ sản xuất và hệ thống tự động hóa
4.2.7. Thu thập và xử lý được các thông tin kỹ thuật 
4.2.8. Kỹ năng giao tiếp, hiểu biết về văn hóa doanh nghiệp, tuân thủ các quy định của doanh nghiệp; 
4.2.9. Làm việc độc lập, làm việc theo nhóm
5. Tóm tắt nội dung học phần
Trang bị, rèn luyện cho sinh viên kỹ năng tổng hợp cơ bản về dây chuyền sản xuất, quy trình công nghệ, tích hợp, phân tích hệ thống, tìm vấn đề và giải quyết vấn đề tại một phân xưởng, một nhà máy, một công ty trong sản xuất công nghiệp. 
Sinh viên cũng có thể tham gia trực tiếp vào các công đoạn sản xuất hoặc kiểm soát quá trình sản xuất tại nhà máy.
6. Cấu trúc nội dung học phần
Bảng 1. Nội dung học phần
	6.1. Lý thuyết

	Đề mục
	Nội dung
	Số tiết
	Mục tiêu

	1
	Tổng quan về Công ty, nhà máy, xí nghiệp
	15
	

	1.1
	Tìm hiểu các nội quy, quy chế của nhà máy, xí nghiệp, dây chuyền sản xuất
	5
	4.1.1, 4.1.2, 4.2.8

	1.2
	Văn hóa doanh nghiệp
	5
	4.1.1, 4.2.8

	1.3
	An toàn sản xuất
	5
	4.1.2, 4.2.2


7. Phương pháp giảng dạy (Trình bày các phương pháp giảng dạy được áp dụng giảng dạy học phần)
Giảng dạy lý thuyết tại công ty
Thực tập
Hoạt động nhóm
8. Nhiệm vụ của sinh viên (Trình bày các nhiệm vụ sinh viên phải thực hiện)
Sinh viên phải thực hiện các nhiệm vụ sau:
Nghiêm chỉnh chấp hành nội quy – quy định và an tòan lao động của đơn vị sản xuất (ĐVSX);
Tuân thủ lịch thực tập do đơn vị sản xuất bố trí;
Mỗi sinh viên/nhóm sinh viên thực tập sẽ được sự hướng dẫn của 1 cán bộ hướng dẫn tại đơn vị sản xuất và một giảng viên hướng dẫn tại bộ môn;
Xin phép và báo trước cho cán bộ hướng dẫn ở ĐVSX khi vắng thực tập;
Ghi chép công việc hàng ngày và kết quả hiểu biết thực tế để nộp lại cho giảng viên hướng dẫn khi kết thúc đợt thực tập;
Liên hệ giảng viên hướng dẫn hàng tuần để báo cáo tình hình thực tập.
Mỗi sinh viên viết một BCTT theo quy định sau:
· Bản báo cáo và các bản vẽ;
· Nộp BCTT đúng hạn cho GVHD để được ký duyệt;
· Bản báo cáo khi nộp phải có nhận xét của CBHD và đóng dấu của ĐVSX;
· BCTT sẽ được trả lại cho sinh viên sau khi được GVHD ký duyệt cho BVTT;
· Bản báo cáo và các bản vẽ phải có đầy đủ chữ ký của GV hướng dẫn mới được BVTT.
Sinh viên vi phạm một trong những điều sau đây sẽ bị đình chỉ thực tập hay không được phép BVTT:
Không chấp hành Nội quy – Quy định và an tòan lao động gây hậu quả nghiêm trọng hay làm ảnh hưởng đến họat động của ĐVSX;
Vắng mặt (không phép hay có phép) khi đi TT với thời gian vắng trên 20% tổng số thời gian của lịch thực tập (do ĐVSX bố trí);
Trong quá trình thực tập sinh viên không đến gặp GVHD;
Sinh viên tự ý thay đổi GVHD mà không được sự đồng ý của Bộ môn;
Nộp BCTT chậm so với thời gian quy định của Bộ môn.
9. Đánh giá kết quả học tập của sinh viên
9.1. Cách đánh giá
Sinh viên được đánh giá tích lũy học phần như sau:
Điểm thực tập bao gồm điểm đánh giá của GVHD (70%) và điểm đánh giá của hội đồng chấm TTTN 
9.2 Cách tính điểm
Điểm đánh giá thành phần và điểm thi kết thúc học phần được chấm theo thang điểm 10 (từ 0 đến 10), làm tròn đến một chữ số thập phân. 
Điểm học phần là tổng điểm của tất cả các điểm đánh giá thành phần của học phần nhân với trọng số tương ứng. Điểm học phần tính theo thang điểm 10 làm tròn đến một chữ số thập phân, sau đó được quy đổi sang điểm chữ và điểm số theo thang điểm 4 theo quy định về công tác đào tạo của Nhà trường. 
10. Tài liệu học tập
	
[1]  Bộ môn Tự động hóa- Đề cương thực tập tốt nghiệp






11. Hướng dẫn tự học của học phần
Bảng 3. Nội dung chuẩn bị
	Buổi
	Nội dung
	LT (tiết)
	BT
(tiết)
	TT
(tiết)
	Sinh viên cần chuẩn bị

	
	Chương 1. Tổng quan về đơn vị sản xuất
	30
	
	
	

	1

	Tìm hiểu các nội quy, quy chế của nhà máy, xí nghiệp, dây chuyền sản xuất
	10

	0
	0

	+  Tìm hiểu lịch sử phát triển, vận hành của công ty, xí nghiệp

	2
	Văn hóa doanh nghiệp
	10
	0
	0
	+ Tìm hiểu văn hóa làm việc của công ty, xí nghiệp

	3
	An toàn sản xuất
	10
	0
	0
	+ các quy định về an toàn trong công ty

	
	Chương 2. Quy trình công nghệ 
	
	
	45
	

	4
	Sơ đồ quy trình công nghệ sản xuất và thuyết minh từng công đoạn của quy trình; GMP áp dụng cho từng công đoạn sản xuất.
	
	
	12
	Tài liệu công nghệ nhà máy

	5
	Các thiết bị chính: nhiệm vụ, cấu tạo và cách vận hành.
	
	
	13
	Tài liệu công nghệ nhà máy

	6
	Các sự cố trong sản xuất và cách khắc phục
	
	
	10
	Tài liệu công nghệ nhà máy

	7
	Các ứng dụng tự động hoá trong các công đoạn nêu trên của nhà máy
	
	
	10
	Tài liệu công nghệ nhà máy

	
	Chương 3. Công nghệ cụ thể của một hệ tự động
	
	
	45
	

	8
	Tìm hiểu chi tiết thiết bị tại hiện trường (vị trí bố trí, thông số kỹ thuật, tình trạng hoạt động hiện tại...).
	
	
	13
	

	9
	Các sơ đồ nguyên lý của cụm dây chuyền gia công cụ thể (sơ đồ nguyên lý, cơ cấu chấp hành, thiết bị đo lường, cảm biến…). 
Nguyên lý hoạt động của cụm gia công đó.
	
	
	12
	

	10
	Các ứng dụng tự động hoá đang thực hiện trong cụm gia công đó (nếu có).
	
	
	10
	

	11
	Tìm hiểu khả năng tự động hoá cho cụm gia công đó hoặc khả năng bổ sung các tính năng tự động hoá vào công đoạn gia công đó.

	
	
	10
	



MẪU BÁO CÁO THỰC TẬP TỐT NGHIỆP
Chương 1. Tổng quan về đơn vị sản xuất
1. Lịch sử thành lập và phát triển của đơn vị sản xuất.
2. Địa điểm xây dựng và mặt bằng nhà máy.
3. Sơ đồ tổ chức, bố trí nhân sự, văn hóa doanh nghiệp.
4. Giới thiệu các lọai sản phẩm (chính, phụ) của nhà máy.
5. Công tác an toàn sản xuất
Chương 2. Quy trình công nghệ 
1. Sơ đồ quy trình công nghệ sản xuất và thuyết minh từng công đoạn của quy trình; GMP áp dụng cho từng công đoạn sản xuất.
2. Các thiết bị chính: nhiệm vụ, cấu tạo và cách vận hành.
3. Các sự cố trong sản xuất và cách khắc phục
4. Các ứng dụng tự động hoá trong các công đoạn nêu trên của nhà máy
Chương 3. Công nghệ cụ thể của một hệ tự động
1. Tìm hiểu chi tiết thiết bị tại hiện trường (vị trí bố trí, thông số kỹ thuật, tình trạng hoạt động hiện tại...).
2. Các sơ đồ nguyên lý của cụm dây chuyền gia công cụ thể (sơ đồ nguyên lý, cơ cấu chấp hành, thiết bị đo lường, cảm biến...). 
3. Nguyên lý hoạt động của cụm gia công đó.
4.  Các ứng dụng tự động hoá đang thực hiện trong cụm gia công đó (nếu có).
5. Tìm hiểu khả năng tự động hoá cho cụm gia công đó hoặc khả năng bổ sung các tính năng tự động hoá vào công đoạn gia công đó.
Chương 4. Nhận xét – Kiến nghị
	
TRƯỞNG KHOA
(Ký và ghi rõ họ tên)
	TRƯỞNG BỘ MÔN
(Ký và ghi rõ họ tên)

	
	


	PGS.TS NGUYỄN ĐỨC KHOÁT




3


