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ĐỀ CƯƠNG CHI TIẾT HỌC PHẦN
1. Tên học phần: 
· Tiếng Việt: Thiết kế xưởng tuyển khoáng.
· Tiếng Anh: Mineral Processing Plant Design. 
Mã số học phần: 7030426
Số tín chỉ học phần: 3(3-0-6) Thời gian học: 16 tuần
Số tiết học phần: 45
Lý thuyết: 40; 		Bài tập: 5; 	Thực hành: 0; 
       Thực tập: 0; 		Đồ án: 0; 	Tự học: 90;
2. Đơn vị quản lý học phần
2.1. Giảng viên giảng dạy:	Mã giảng viên
1. GVC.ThS. Nguyễn Ngọc Phú	0304-05
2. PGS.TS. Phạm Văn Luận	0304-07
3. GV.ThS Hoàng Hữu Đường	0304-10
4. GV.ThS Phạm Thanh Hải	0304-12	
2.2. Bộ môn: Tuyển khoáng
2.3. Khoa: Mỏ
3. Điều kiện học học phần
3.1. Môn học tiên quyết: 
· Nhập môn kỹ thuật tuyển khoáng - Mã HP: 7030421
3.2. Môn học học trước: 
· Tuyển vật lý			- Mã HP: 7030434
4. Mục tiêu của học phần
4.1. Kiến thức 
4.1.1 Nắm vững các kiến thức cơ bản về công tác thiết kế nói chung, thiết kế xưởng tuyển khoáng nói riêng. 
4.1.2 Nắm vững các kiến thức cơ bản về phương pháp lựa chọn các chỉ tiêu chất lượng của sản phẩm tuyển; 
4.1.3 Nắm vững các kiến thức cơ bản phương pháp xác định năng suất xưởng tuyển; 
4.1.4 Nắm vững các kiến thức cơ bản về phương pháp chọn và tính chỉ tiêu các sơ đồ công nghệ; 
4.1.5 Nắm vững các kiến thức cơ bản về phương pháp chọn và tính thiết bị công nghệ chủ yếu; 
4.1.6 Nắm vững các kiến thức cơ bản về bố trí thiết bị trong xưởng tuyển; 
4.1.7 Nắm vững các kiến thức cơ bản về thiết kế tổng mặt bằng xưởng tuyển.
4.2. Kỹ năng 
4.2.1 Thiết kế quá trình, tính toán và lựa chọn sơ đồ và thiết bị tuyển,
4.2.2 Tư duy logic, phân tích và đánh giá và lựa chọn phương án tối ưu, 
4.2.3 Khả năng phát hiện và giải quyết vấn đề,
4.2.4 Khả năng làm việc độc lập, lập kế hoạch, tìm kiếm và thu nhận tài nguyên, 
4.2.5 Khả năng làm việc theo nhóm: phân công, bố trí, phối hợp triển khai công, 
4.2.6 Khả năng thuyết trình, tranh luận, bảo vệ luận điểm của mình.
5. Tóm tắt nội dung học phần
Học phần bao gồm những nội dung chính sau: 
· Những khái niệm chung về xưởng tuyển khoáng và quá trình thiết kế xưởng tuyển khoáng; 
· Phương pháp lựa chọn các chỉ tiêu chất lượng của sản phẩm tuyển; 
· Phương pháp xác định năng suất xưởng tuyển; 
· Phương pháp chọn và tính chỉ tiêu các sơ đồ công nghệ; 
· Phương pháp chọn và tính thiết bị công nghệ chủ yếu; 
· Bố trí thiết bị trong xưởng tuyển; 
· Thiết kế tổng mặt bằng xưởng tuyển.
6. Cấu trúc nội dung học phần
Bảng 1. Nội dung học phần
	6.1. Lý thuyết

	Đề mục
	Nội dung
	Số tiết
	Mục tiêu

	Chương 1
	Khái niệm chung
	4
	4.1.1
4.2.1-4.2.3

	1.1
	Phân loại xưởng tuyển khoáng
	1
	

	1.2
	Chỉ tiêu công nghệ tuyển
	1
	

	1.3
	Nội dung và khối lượng bản thiết kế xưởng tuyển 
	1
	

	1.4
	Những số liệu đầu để thiết kế xưởng tuyển
	1
	

	Chương 2
	Chọn các chỉ tiêu chất lượng của quá trình tuyển
	2
	4.1.2
4.2.1- 4.2.6

	2.1
	Phương pháp chọn chỉ tiêu chất lượng và sơ đồ tuyển
	1
	

	2.2
	Đường cong khả tuyển
	1
	

	Chương 3
	Xác định năng suất xưởng và phân xưởng
	2
	4.1.3
4.2.1-4.2.6

	3.1
	Các yếu tố ảnh hưởng tới lựa chọn năng suất
	1
	

	3.2
	Tính chọn năng suất của xưởng và phân xưởng
	1
	

	Chương 4
	Chọn và tính các chỉ tiêu sơ đồ công nghệ
	16

	4.1.4
4.2.1-4.2.6

	4.1
	Chọn sơ đồ đập
	1
	

	4.2
	Tính sơ đồ đập
	2
	

	4.3
	Khâu phân cấp trong sơ đồ nghiền
	1
	

	4.4
	Sơ đồ nghiền
	1
	

	4.5
	Tính sơ đồ nghiền
	2
	

	4.6
	Tuyển nổi
	1
	

	4.7
	Tính định lượng sơ đồ tuyển nổi
	2
	

	4.8
	Tuyển than
	1
	

	4.9
	Tuyển quặng sa khoáng
	1
	

	4.10
	Tuyển quặng kim loại đen
	1
	

	4.11
	Tính sơ đồ tuyển trọng lực và tuyển từ
	1
	

	4.12
	Thiết kế sơ đồ bùn nước
	2
	

	Chương 5
	Chọn và tính các thiết bị công nghệ chủ yếu
	8

	4.1.5
4.2.1-4.2.6

	5.1
	Những vấn đề chọn và tính thiết bị
	1
	

	5.2
	Chọn tính thiết bị chuẩn bị khoáng sản
	1
	

	5.3
	Chọn và tính thiết bị tuyển trọng lực
	1
	

	5.4
	Chọn và tính thiết bị tuyển từ
	1
	

	5.5
	Chọn và tính thiết bị tuyển nổi
	1
	

	5.6
	Chọn và tính thiết bị khử nước
	1
	

	5.7
	Chọn và tính bunke và kho chứa
	
	

	Chương 6
	Bố trí thiết bị trong xưởng tuyển
	8
	4.1.6
4.2.1-4.2.6

	6.1
	Nguyên tắc chung bố trí thiết bị
	1
	

	6.2
	Bộ phận tiếp liệu độc lập
	
	

	6.3
	Bố trí thiết bị phân xưởng đập sàng
	1
	

	6.4
	Bố trí thiết bị trong phân xưởng nghiền-phân cấp-tuyển nổi
	1
	

	6.5
	Bố trí thiết bị trong phân xưởng tuyển trọng lực
	1
	

	6.6
	Bố trí thiết bị trong phân xưởng tuyển từ
	1
	

	6.7
	Bố trí thiết bị cô đặc, lọc sấy
	
	

	6.8
	Một số sơ đồ thiết bị
	1
	

	Chương 7
	Thiết kế tổng mặt bằng xưởng tuyển
	5
	4.1.7
4.2.1-4.2.6

	7.1
	Chọn địa điểm xây dựng xưởng  
	1
	

	7.2
	Thành phần tổ chức của xưởng tuyển
	1
	

	7.3
	Những nguyên tắc thiết kế tổng mặt bằng
	1
	

	7.4
	Bãi thải
	2
	


7. Phương pháp giảng dạy
- Giảng dạy lý thuyết kết hợp bài tập 
- Giảng dạy lý thuyết kết hợp với thực tế thông qua: các báo cáo thiết kế xưởng thực tế, thảo luận.
8. Nhiệm vụ của sinh viên
Sinh viên phải thực hiện các nhiệm vụ sau:
- Có mặt tối thiểu 80% số tiết học lý thuyết.
- Hoàn thành đầy đủ 100% giờ thực hành/thí nghiệm/thực tập và có báo cáo kết quả.
- Hoàn thành đầy đủ các bài tập nhóm/ bài tập và được đánh giá kết quả thực hiện.
- Tham dự kiểm tra giữa học kỳ.
- Tham dự thi kết thúc học phần (bắt buộc).
- Chủ động chuẩn bị các nội dung và thực hiện giờ tự học theo mục 11.
9. Đánh giá kết quả học tập của sinh viên
9.1. Cách đánh giá
Sinh viên được đánh giá tích lũy học phần như sau:
                                    Bảng 2. Đánh giá học phần 
	TT
	Điểm thành phần
	Quy định
	Trọng số

	1
	Điểm chuyên cần
	Số tiết tham dự học/tổng số tiết
	10%

	2
	Điểm bài tập
	Số bài tập đã làm/số bài tập được giao.
	

	3
	Điểm bài tập nhóm
	- Báo cáo/thuyết minh/...
- Được nhóm xác nhận có tham gia.
	

	4
	Điểm thực hành/ thí nghiệm/ thực tập
	- Báo cáo, kỹ năng thực hành/....
- Tham gia 100% số giờ.
	30%

	5
	Điểm kiểm tra
giữa kỳ
	- Thi viết/trắc nghiệm/vấn đáp/... (15 phút)
	

	6
	Điểm thi kết thúc học phần
	- Thi viết/trắc nghiệm/vấn đáp/... (60 phút).
- Tham dự đủ 80% tiết lý thuyết và 100% giờ thực hành
- Dự thi kết thúc học phần.
	

60%


Lưu ý: 
- Nội dung trong bảng trên chỉ có thể thay đổi tùy theo đặc điểm của từng học phần. Tổng cộng trọng số của các điểm thành phần là 100%.
- Cột “Quy định” tương ứng với các điểm thành phần có thể trình bày thêm nội dung tiêu chí đánh giá.
- Hình thức thi có thể thay đổi theo từng năm học (Giảng viên cần thông báo cho bộ phận Khảo thí nếu thay đổi hình thức thi vào đầu HK).
9.2. Cách tính điểm
- Điểm đánh giá thành phần và điểm thi kết thúc học phần được chấm theo thang điểm 10 (từ 0 đến 10), làm tròn đến một chữ số thập phân. 
- Điểm học phần là tổng điểm của tất cả các điểm đánh giá thành phần của học phần nhân với trọng số tương ứng. Điểm học phần tính theo thang điểm 10 làm tròn đến một chữ số thập phân, sau đó được quy đổi sang điểm chữ và điểm số theo thang điểm 4 theo quy định về công tác đào tạo của Nhà trường. 
10. Tài liệu học tập
- Giáo trình chính: 
[1] Trương Cao Suyền, Nguyễn Thị Quỳnh Anh, Thiết kế xưởng tuyển khoáng và an toàn, NXB Giao thông Vận tải, 2003.
- Tài liệu tham khảo:
[2] Nguyễn Bơi và nnk, Cơ sở tuyển khoáng, NXB Giao thông vận tải, 2004
[3] Nguyễn Bơi, Tuyển nổi, NXB Giao thông vận tải, 1998.
[3] Nguyễn Ngọc Phú, Nguyễn Hoàng Sơn, Chuẩn bị khoáng sản, ĐH Mỏ-Địa chất, 2010.
[4] Phạm Hữu Giang, Tuyển trọng lực, ĐH Mỏ-Địa chất, 2000.
[5] Trần Văn Lùng, Tuyển từ tuyển điện và các phương pháp tuyển khác, NXB Giao thông vận tải, 2008.
[6] Nguyễn Hoàng Sơn, Kỹ thuật môi trường tuyển khoáng, ĐH Mỏ - Địa chất, 2001.

11. 
Hướng dẫn tự học của học phần
Bảng 3. Nội dung chuẩn bị (tự học)
	Tuần
	Nội dung
	Lý thuyết (tiết)
	Bài tập
(tiết)
	Thực hành
(tiết)
	Sinh viên cần chuẩn bị

	1

	Chương 1: Khái niệm chung
1.1 Phân loại xưởng tuyển
1.2 Quá trình hình thành và phát triển của xưởng tuyển khoáng
1.3 Chỉ tiêu công nghệ tuyển
1.4 Nội dung và khối lượng cần có của bản thiết kế
1.5 Những số liệu đầu để thiết kế xưởng tuyển.
	6

	0
	0

	+ Tài liệu chính [1] 
+ Chuẩn bị trước nội dung của Chương I từ 1.1 đến 1.5. Tr.3-13, trong tài liệu [1];
+ Xem lại kiến thức tổng hợp của các môn học trước trong các tài liệu [2] Tr. 5-30.
+ Làm việc theo nhóm: Lập nhóm học tập, phân công trách nhiệm.

	2
	Chương 2: Chọn các chỉ tiêu chất lượng của quá trình tuyển
2.1 Phương pháp chọn chỉ tiêu chất lượng và sơ đồ tuyển 
2.2 Đường cong khả tuyển
	6
	0
	0
	+ Ôn tập nội dung đã học ở phần học trước.
+ Tìm hiểu trước nội của Chương 2 và 3 phần 2.1-2.2 Tr. 18-23 trong tài liệu [1].
+ Tìm hiểu thêm về đường cong khả tuyển,  
+ Làm việc theo nhóm: Chọn chủ để tiểu luận, tìm kiếm nguồn tài liệu.

	3
	Chương 3: Xác định năng suất xưởng và phân xưởng
3.1 Các yếu tố ảnh hưởng tới lựa chọn năng suất
- Thời gian tồn tại của xưởng
- Chi phí sản xuất
3.2 Tính chọn năng suất của xưởng và phân xưởng
	6
	0
	0
	+ Tìm hiểu trước nội của Chương 3 phần 3.1 đến 3.2 Tr. 24-30, trong tài liệu [1].
+ Ôn tập nội dung đã học ở phần họctrước.
+ Làm việc theo nhóm: Chọn chủ để tiểu luận, tìm kiếm nguồn tài liệu.

	4
	Chương 4: Chọn và tính các chỉ tiêu sơ đồ công nghệ
4.1 Chọn sơ đồ đập
- Sơ đồ đập
- Sơ đồ đập hợp lý
- Sơ đồ đập đặc biệt
- Lựa chọn sơ đồ đập cuối
4.2 Tính sơ đồ đập
- Trình tự tính sơ đồ đập
- Cách lập công thức tính sơ đồ đập
4.3 Khâu phân cấp trong sơ đồ nghiền
- Phân loại khâu phân cấp
- Vai trò khâu phân cấp trong sơ đồ nghiền
- Tải trọng tuần hoàn
	6
	0
	0
	+ Ôn tập nội dung đã học ở phần học trước.
+Tìm hiểu trước Chương 4 từ 4.1 đến 4.3, Tr. 36-83, tài liệu [1].
+ Tìm hiểu thêm các nội dung về: 
- Quá trình sàng trong Chương 3 Tr.31-71, trong tài liệu [3],
- Quá trình đập trong Chương 6 Tr. 105-149 rong tài liệu [3]. 
- Tự tìm hiểu cách lập công thức tính sơ đồ đập trong tài liệu [1].
- Quá trình phân cấp trong Chương 4, Tr. 72-87, trong tài liệu [3],
- Quá trình nghiền trong Chương 6 Tr. 192-200 trong tài liệu [3].
+ Làm việc nhóm: Tìm tài liệu, phân tích, đánh giá, họp nhóm, viết báo cáo nhóm.

	5
	4.4 Sơ đồ nghiền
- Phân loại
- Cơ sở chọn sơ đồ nghiền 
4.5 Tính sơ đồ nghiền
- Số liệu đầu để tính sơ đồ nghiền
- Tính sơ đồ nghiền một giai đoạn
- Tính sơ đồ nghiền hai giai đoạn với vòng hở giai đoạn I
- Tính sơ đồ nghiền hai giai đoạn với vòng kín giai đoạn I
- Tính sơ đồ nghiền hai giai đoạn nhóm III có vòng bán kín ở giai đoạn đầu
- Tính sơ đồ nghiền nhiều giai đoạn
- Tính sơ đồ tự nghiền
- Ví dụ tính sơ đồ nghiền

	6
	0
	0
	+ Ôn tập nội dung đã học ở phần học trước.
+ Tìm hiểu trước nội của Chương 4 từ 4.4 đến 4.6 Tr.89-125, tài liệu [1].
+ Tìm hiểu thêm các nội dung về:
- Quá trình phân cấp và quá trình nghiền trong Chương 8 Tr. 169-215, trong tài liệu [3],
+ Làm việc nhóm: Tìm tài liệu, phân tích, đánh giá, viết báo cáo nhóm.

	







6
	4.6 Tuyển nổi
- Khái niệm chung
- Sơ đồ nguyên tắc tuyển nổi quặng đơn kim
- Cơ sở chọn sơ đồ tuyển nổi quặng đơn kim
- Chọn sơ đồ nguyên tắc tuyển nổi quặng đa kim
- Mở rộng sơ đồ tuyển nổi trong từng giai đoạn và vòng tuyển 
4.7 Tính định lượng sơ đồ tuyển nổi
- Các chỉ tiêu tính
-  Tính định sơ đồ tuyển nổi quặng đơn kim 
-  Tính sơ đồ tuyển nổi quặng đa kim
-  Tính sơ đồ tuyển nổi của xưởng đang hoạt động

	6
	0
	0
	+ Ôn tập nội dung đã học ở phần học trước.
+ Tìm hiểu trước nội của Chương 4 mục 4.7 – 4.9 Tr. 130-163 trong tài liệu [1].
+ Tìm hiểu thêm các nội dung về:
- Công nghệ tuyển nổi, Phần 4, Chương 1 -  Chương 5 Tr. 262-292 Tr.  trong tài liệu [2].
+ Làm việc nhóm: Tìm tài liệu, phân tích, đánh giá, viết báo cáo nhóm.

	7
	4.8 Tuyển than
- Cơ sở lựa chọn quá trình tuyển 
- Lựa chọn độ sâu tuyển và phương pháp tuyển
- Sơ đồ công nghệ tuyển than phổ biến
4.9 Tuyển quặng sa khoáng
- Đặc điểm quặng sa khoáng
- Sơ đồ công nghệ tuyển quặng sa khoáng phổ biến
	
	
	
	- Tuyển huyền phù Tr. 98-130, tuyển lắng Tr. 130-161 trong tài liệu [4].
+ Làm việc nhóm: Tìm tài liệu, phân tích, đánh giá, viết báo cáo nhóm.

	8
	4.10 Tuyển quặng kim loại đen
- Phân loại quặng kim loại đen
- Sơ đồ tuyển quặng loại A
- Sơ đồ tuyển quặng loại B
- Sơ đồ tuyển quặng loại C
- Sơ đồ tuyển quặng loại D
4.11 Tính sơ đồ tuyển trọng lực và tuyển từ
- Tính sơ đồ tuyển quặng
- Tính sơ đồ tuyển than
 4.12 Thiết kế sơ đồ bùn nước
- Mục đích tính sơ đồ bùn nước
- Chỉ tiêu khởi điểm để tính sơ đồ bùn nước
- Trình tự tính sơ đồ bùn nước
- Bảng cân bằng nước
- Ví dụ tính sơ đồ bùn nước
	6
	0
	0
	+ Ôn tập nội dung đã học ở phần học trước.
+ Tìm hiểu trước nội của Chương 4 mục 4.10 – 4.12 Tr. 163-183, trong tài liệu [1].
+ Tìm hiểu thêm các nội dung về:
- Tuyển lắng Tr. 130-161 trong tài liệu [4].
- Thực tiễn tuyển một số loại quặng tr. 180-195, trong tài liệu [5].
+ Làm việc nhóm: Tìm tài liệu, phân tích, đánh giá, viết báo cáo nhóm
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	Chương 5: Chọn và tính các thiết bị công nghệ chủ yếu
5.1 Những vấn đề chọn và tính thiết bị
- Chọn kiểu/loại thiết bị 
- Tính năng suất thiết bị 
- Chọn kích thước tối ưu của thiết bị 
5.2 Chọn tính thiết bị chuẩn bị khoáng sản
- Chọn và tính máy đập 
- Chọn và tính máy sàng 
- Chọn và tính máy nghiền
- Chọn và tính máy phân cấp     
5.3 Chọn và tính thiết bị tuyển trọng lực
- Chọn và tính máy lắng
Chọn và tính máy tuyển huyền phù 
- Chọn và tính máy tuyển trong dòng nước chảy trên mặt phẳng nghiêng
- Chọn và tính máy rửa quặng

	6
	0
	0
	+ Ôn tập nội dung đã học ở phần học trước.
+ Tìm hiểu trước nội của Chương 5 từ 5.1 đến 5.4 Tr. 184-239, tài liệu [1].
+ Tìm hiểu thêm các nội dung về:
- Thiết bị đập nghiền sàng phân cấp, Chương 3-8 Tr. 31-164, trong tài liệu [3]
- Thiết bị tuyển trọng lực Tr. 71-193, trong tài liệu [4]
+ Làm việc nhóm: Tìm tài liệu, phân tích, đánh giá, viết báo cáo nhóm.
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	5.4 Chọn và tính thiết bị tuyển từ
- Chọn kiểu máy tuyển từ
- Tính năng suất máy tuyển từ 5.5 Chọn và tính thiết bị tuyển nổi
- Chọn máy tuyển nổi
- Tính số ngăn máy tuyển nổi
5.6 Chọn và tính thiết bị khử nước
5.7 Chọn và tính bunke và kho chứa

	6
	0
	0
	+ Ôn tập nội dung đã học ở phần học trước.
+ Tìm hiểu trước nội của Chương 5 từ 5.3 đến 5.7 Tr. 239-262, Chương 6 từ 6.1 đến 6.3 Tr. 262-273, trong tài liệu [1].
+ Tìm hiểu thêm các nội dung về:
- Thiết bị tuyển từ tuyển điện, Tr. 83-118, 146-164, trong tài liệu [5]
- Thiết bị tuyển nổi Phần 3, Chương 1 Tr. 189-220 trong tài liệu [2]
- Thiết bị khử nước Chương 2- Chương 5 Tr. 7-114  trong tài liệu [6]
- Quá trình đập trong Chương 6 Tr. 105-149 rong tài liệu [3]. 
+ Làm việc nhóm: Tìm tài liệu, phân tích, đánh giá, viết báo cáo nhóm.
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	Chương 6: Bố trí thiết bị trong xưởng tuyển
6.1 Nguyên tắc chung bố trí thiết bị
6.2 Bố trí bộ phận tiếp liệu độc lập
6.3 Bố trí thiết bị phân xưởng đập sàng
-  Phân xưởng đập thô
- Phân xưởng đập trung và đập nhỏ
- Bố trí thiết bị đập kết hợp rửa sét.
	6
	
	
	+ Ôn tập nội dung đã học ở phần học trước.
+ Tìm hiểu trước nội của Chương 6 từ 6.1 đến 6.3 Tr. 262-273, trong tài liệu [1].
+ Tìm hiểu thêm các nội dung về:
- Thiết bị tuyển nổi Phần 3, Chương 1 Tr. 189-220 trong tài liệu [2]
- Thiết bị khử nước Chương 2- Chương 5 Tr. 7-114  trong tài liệu [6]
- Quá trình đập trong Chương 6 Tr. 105-149 rong tài liệu [3]. 
+ Làm việc nhóm: Tìm tài liệu, phân tích, đánh giá, viết báo cáo nhóm.
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	6.4. Bố trí thiết bị trong phân xưởng tuyển nổi
- Bộ phận nghiền
- Bộ phận tuyển nổi
6.5 Bố trí thiết bị trong phân xưởng tuyển trọng lực
- Phân xưởng tuyển than
- Phân xưởng tuyển quặng
6.6 Bố trí thiết bị trong phân xưởng tuyển từ
6.7 Bố trí thiết bị cô đặc, lọc sấy
6.7.1 Bể cô đặc
6.7.2 Lọc và sấy
6.8 Một số sơ đồ thiết bị điển hình
	6
	0
	0
	+ Ôn tập nội dung đã học ở phần học trước.
+ Tìm hiểu trước nội của Chương 6 từ 6.1 đến 6.8, Tr. 262-315, trong tài liệu [1].
+ Tìm hiểu thêm các nội dung về:
-  Thiết bị tuyển nổi Phần 3, Chương 1 Tr. 189-220 trong tài liệu [2]
- Thiết bị và bố trí thiết bị tuyển từ tuyển điện, Tr. 83-118, 146-164, trong tài liệu [5]
- Thiết bị khử nước Chương 2- Chương 5 Tr. 7-114  trong tài liệu [6]
+ Làm việc nhóm: viết báo cáo nhóm.
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	Chương 7: Thiết kế tổng mặt bằng xưởng tuyển
7.1 Chọn địa điểm xây dựng xưởng  
- Yêu cầu về địa điểm xây dựng xưởng
- Những vùng cấm
- Vị trí của xưởng tuyển so với mỏ và hộ tiêu thụ
7.2 Thành phần tổ chức của xưởng tuyển
- Khu vực sản xuất trực tiếp
- Khu vực phụ trợ
- Khu vực điều hành
7.3 Thiết kế tổng mặt bằng
- Những nguyên tắc thiết kế tổng mặt bằng
 - Một số tổng mặt bằng xưởng tuyển thực tế

	6
	0
	0
	+ Ôn tập nội dung đã học ở phần học trước.
+ Tìm hiểu trước nội của Chương 7 từ 7.1 đến 7.4, Tr. 316-323, trong tài liệu [1].
+ Làm việc nhóm: Tìm tài liệu, phân tích, đánh giá, viết báo cáo nhóm.
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	7.4 Bãi thải
- Giá trị sử dụng của sản phẩm thải
- Hồ thải sản phẩm thải ướt
- Bãi thải sản phẩm thải khô
- Hoàn nguyên môi trường xưởng tuyển
	6
	0
	0
	+ Ôn tập nội dung đã học ở phần học trước.
+ Tìm hiểu trước nội của Chương 7 phần 7.4, Tr. 324-327, trong tài liệu [1].
+ Làm việc nhóm: Tìm tài liệu, phân tích, đánh giá, viết báo cáo nhóm.
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	Thảo luận theo nhóm chuyên đề đã được giao
	6
	0
	0
	+ Làm việc nhóm: Tìm tài liệu, phân tích, đánh giá, viết báo cáo nhóm.
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	Thảo luận (tiếp), ôn tập, tổng kết.
	6
	0
	0
	+ Ôn tập nội dung đã học của các phần trước.


	16
	Tuần dự trữ
	0
	0
	0
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